TEHNICKI PROSPEKT nDING 000
ps

IZDANJE 04/2024

HIDROKOL

Lepak za plocCice, napraviljen na cementnoj osnovi
Odgovara prema EN12004-1, klasa C1

OBLAST PRIMENE

Za leplienje podnih i zidnih keramickih plo€ica za unutrasnju upotrebu: hola, stepenista, stambenih i
poslovnih prostorija i dr.

OSOBINE

* Dobro prijanjanje

* Odli¢na adhezija

» Jednostavno za pripremu
« Jednostavno nanosenje
* Ekonomi¢no

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

OSOBINA METOD DEKLARISANA VREDNOST
Izgled Vizuelan siva praskasta masa
Klasa EN 12004-1 C1
Vodomaterijalni faktor - 0,22-0,26
Otvoreno vreme lepljenja na temperaturi od 20°C EN 1346 20 min
Otvoreno vreme obrade na temperaturi od 20°C - 3-4h
Adhezija podloge u normalnim uslovima EN 1348 >0,5MPa
Adhezija za podlogu nakon potapanja u vodu EN 1348 >0,5MPa

Adhezija podloge nakon ciklusa smrzavanja /

; EN 1348 >0,5MPa
odmrzavanja
Pocetak vezivanja - 4-7h
Kraj vezivanja - 12h

METODOLOGIJA IZVODENJA

PRIPREMA PODLOGE

Hidrokol nanosi se na ¢vrstu povrSinu betona, cementa ili produzenog maltera. Podloga treba biti Cista, bez
masnoce i prasine i dobro natopljena vodom.

UGRADIVANJE

Hidrokol se priprema dodavanjem 5-7I Ciste vode za jednu vreéu od 25 kg, pri ¢emu se postojano mesSa do
potpune homogenizacije. Nakon mesanja, treba ga ostaviti da miruje najvise 10 minuta, nakon ¢ega se ponovo
pomesa.

Nanos$enje vrsi se nazublijenom gletaricom ili Spahtlom u sloju od 4-10mm, na celoj povrsini podloge, gde se
lepe plocice. Pre ugradnje, ploCice treba natopiti vodom i zalepiti na naneti lepak. Za ravnomerno nanosenje
lepka na celu povrSinu preporucuje se nanosenje tankog sloja ravnom gletaricom na celu povrSinu, a odmah
zatim nano$enje lepka nazubljenom gletaricom.

Otvoreno vreme za ugradnju za meSanog materijala je 20 min, na temperaturi od 20°C. Tokom izvodenja,
kada ugradeni materijal po€inje da se suSi na povrSini, potrebno ga je ponovo obraditi nazubljenom gletericom,
kako bi mu se vratila lepljivost. Kada se zame3&ani lepak stvrdne, treba izbegavati dodavanje vode jer ¢e tada
lepljivost proizvoda biti znatno smanjena. Temperatura podloge tokom ugradnje treba da bude izmedu 5°C i
35°C. Spojevi izmedu plocica obraduju se Fugofil meSavinom za fugiranje, najranije 24 sata nakon ugradnje.
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Za sloj od 1 mm: ~ 1,1 kg/m?2
U zavisnosti od podloge ~ 3,3-6,6 kg/m?

Alati i oprema se Ciste vodom odmah nakon upotrebe.

U ventil vre¢ama od 25kg

Skladistiti na suvom mestu, u originalnoj, zatvorenoj ambalaz, na temperaturi od 5-35 ° C. Rok upotrebe: 12
meseci.
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Opasnost po zdravlje: Izbegavati kontakt proizvoda sa kozom i udisanje praskastog materijala. Materijal nije toksi¢an, ali u sluc¢aju
kontakta, ako dode do kontaminiranja povrsine koze, mesta treba odmah oprati sa puno sapuna i vode. Ako materijal dospe u o¢i potrebno
je ispirati sa puno vode i potraziti medicinski savet/misljenje.

Zapaljivost: Proizvod nije zapaljiv.

Cigéenije i deponovanije: Nevezane ostatke proizvoda ogistiti vodom. Staru iskori§éenu ambalazu deponirati u skladu sa lokalnim propisima
i regulativima za tu vrstu otpada. Preporu¢ujemo da se nacin nanosenja i potrebne koli¢ine prilagode prema uslovima objekta kao i
obavezno kori$éenje odgovarajué¢e opreme.
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