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ADINGPOKS-1ECO

Rréshiré transparente dy komponent epokside pa tretés pér pérgatitien e

llagit dhe lyerje pérfundimtare.

Pérgjigjet: ASTM C 469, ASTM D 2240

Sfera e pérdorimit:

Pérdoret pér punimin e llagit epoksid me réré kuarc né
ngjyré, gleté epoksid dhe si lyerje pérfundimtare
transparente, gjaté punimit t& dysheme industriale
rrezistent ndaj acideve, dysheme me rezistencé té
larté mekanike, dysheme dekorative né sallonet etj.

Cilés:

m Athezion té shkélqyere pér lloje t& ndryshme té
bazave;

Rezistencé té larté abrazive;

Rezistencé té miré ndaj acideve té holluara,
tretésira té kripérave dhe vajra minerale;
Nuk pérmban tretés;

Jo toksik né gjende té lidhur;

Rezistencé bakteriologjike;

Dekorativ;

Monolite- mbéshtjellése dysheme pa fuga;
Lehté pér mirémbaijtje;

Karakteristika teknike

Masa véllimore: 1,4 grlcm’
Gérryerje sipas Bohme: 3,2 cm®/50 cm?
Fortési athezione: 4,0-5,0 MPa
Temperatura e stabilitetit: 4,0-5,0 MPa
20°C 30°C

Koha e hapur pér

puné: 30 min 20 min
Koha e tharjes: 3 oré 2 oré
Koha ndérmjet

shtresés sé paré 24 oré 18 oré
Fortés fillestare: 1 dité 1 dité
Fortési e ploté: 3 dité 2 dité

Pérgatite e bazés:

Baza duhet té jeté e shéndosh, e thaté, e pastér pa
yndyra dhe pa pluhur. Bata prej betoni duhet té jeté me
hidro-izolim dhe e siguruar nga rrjedhja e ujit gé t mos
vijé nga ndarja e lyerjes si pasoj e presionit negativ
ujérave.

Bazé betoniere

Betoni duhet té jeté i vendosur pérpara minimum 28
dité, té jeté me fortési minimale té presionit prej 25 MPa
dhe t& mos pérmbaj lagéshti t& madhe prej 5.0 %.
Qumeéshti i gimentos, mbetje nga llag, njollé nga bojé
dhe yndyra duhet t& ménjanohet ne mjete mekanike
ose kimike.

Pérfundimisht baza duhet ti térhiget pluhuri me
makiné industriale té thithése té pluhurit.

Bazé betoni e vjetér

Baza duhet té jeté e pastér dhe e shéndosh me kushte
kryesore pér arritjen té athezionit t& shkélqyer si dhe
tek baza betoni e re ménjanimi i quméshtit té& cimentos
bé&het népérmjet rrugés mekanike. Penetrimi i
yndyrave dhe papastértive né bazén duhet té
ménjanohen me detergjente ose preparate speciale
pér kété dedikim. Té gjithé démtimet e bazés, duhet t&
riparohen me materiale pérkatése té paleta prodhuese
eADING.

Bazé e vjetér eposkide

Ashpérsim i lehté sipérfagésor i sipérfages me
shmirgllé dhe ¢lirim nga tymiibazés.

Inkorporim:

Baza e cila punohet duhet té jeté e prajmeruar me
ADINGPOKS-1P, ADINGPOKS-1 EKO ose
ADINGPOKS-1PB (tek bazat prej epoksid nuk ka
nevojé nga prajmerimi i bazés). Fugat e punés
mbushen me kit epoksid ADINGPOKS-K. Vendasja
béhet me furge té forté me té cilén materiale lyet né
bazén. Tek bazat mé poporoze mund té€ shfaget nevojé
nga prajmarim t& pérséritur.

Komponentét B komplet derdhe né kovén me
komponentin A, t& dy komponentét bashkohen me
mikser elektrik (300-500 rrotullime/minuta.) deri né
homogjenizim té plot t& materialit. Sasia e materialit gé
pérzihet duhet té jeté né pérputhje me kohén e hapur
me materialin pér puné.
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ADINGPOKS-1 EKO si lyerés vendoset né bazén me
trashési té njéjté prej 100 y (pér njé shterés) me
ndihmén e gletores prej gome dhe menjéheré shtrihet
me furge me gime té shkurta leshi. Llagi epoksid me
ADINGPOKS-1 EKO pérgatitet me pérzierje té
ngadalté té komponentéve A dhe B (deri mé
homogjenizim té ploté) pastaj shtohet komponenti C
(réré kuarci). Pérzierja béhet vetém me mikser té
ngadalté mekanik. Raporti i rréshirés me rérén kuarci
éshté 1:3 deri né 1:10 né krahasim me pérpunimin e

Harxhimi:

ADINGPOKS-1P
ADINGPOKS-1 EKO(si lyerés)

0,30-0,40 kg/m’
0,30-0,.40 kg/m*

Pastrimi:

Veglat dhe pajisja pastrohen me Tretés-P, menjéheré
pas pérdorimit

kérkuar. Si pérfundim punohet me gletore prej celiku,
me doré ose me makineri (gletore rrotacione), me
shtypje deri né komplet mbyllje té strukturés
sipérfaqgésore. Sipas nevojés si pérfundim vendoset
ADINGPOKS-1 EKO si lyerés pér mbyllje komplete té
strukturés. Pér realizim té gletit epoksid né sipérfage
vertikale ADINGPOKS-1 EKO pérzihet me Polnilo C/B
né raport 1:1 do 1:1,5. Materiali vendoset dhe shtypet
me gletore metalike. Temperatura e bazés gjaté
vendosjes: 10°C-30°C.

Paketim:

Né sete prej 6 kg.

Magazinim:

Né ambalazhe origjinale t& mbyllur né vende té thata
né temperaturé prej 10 - 30°C i mbrojtura nga ndikimi
direkt i rezeve té diellit. Afati i pérdorimit: 12 muaj.

Mirémbajtje:

Jetégjatésia e dyshemesé varet nga mirémbaijtje e
rregullt e dyshemesé. Dyshemeja e pérpunuar me
ADINGPOKS- 1 EKO zakonisht mund té pastrohet me
makineri me furge té buta me detergjente té cilat treten
né ujé ose me ujé té ngrohté deriné& 50°C.

Rrezik pér shéndetin:

Eshté e nevojshme t& shmanget kontakti té prodhimit me lékurén ose syté si dhe frymémarrje direkte gjaté pérzierjes sé komponentéve Adhe B. Gjaté
kontaktit incident prodhimi duhet menjéheré t& ménjanohet me lecké té thaté ose té lagur me TRETESIT P pastaj vendi té lahet miré me ujé té pastér
dhe sapun. Né qofté se materiale bie né sy éshté e nevojshme té béhet shpélare t& menjéhershme me ujét té pasté dhe té kérkohet ndihmé mjekésore.
Eshté e nevojshme té sigurohet ajrim t& ambienteve ku punohet dhe rréshira dhe tretés.

Zjarr:

ADINGPOKS-1 EKO pérmbaijné tretés té djegshém. Nuk duhet t& pérdoret né aférsité zjarreve t& hapura ose té pihet cigare gjaté kohés sé vendosjes.
Pastrim dhe deponim:

Mbetje té palidhura nga ADINGPOKS-1 EKO pastrohen me TRETES-P. Ambalazhi i vjetér i pérdorur duhet t& deponohet sipas rregullave lokale dhe
rregullativé pér até lloj mbeturine.

Rekomandojmé ményrén e vendosjes dhe sasité e nevojshme té adaptohen né kushtet e objektit sidhe pérdorim té detyruar té pajisjes adekuate.
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